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Ving ve platform gibi sistemlerinizde kullanacaginiz ¢cok fonksiyonlu
basing limitéra, R-Limit.

Kisaca R-Limit:

Cihaz Uzerinde, yesil, sari ve kirmizi olmak Uzere basing limitine ne kadar yaklasildigini temsil
eden ledler bulunmaktadir. 4-20mA araliginda girise sahip 2 adet basing sensoru girisi
bulunmaktadir, cihaz bu girisleri degerlendirip belirlediginiz duruma gore bir ¢ikis
uretmektedir.



Genel Teknik Bilgiler:

Cihazda islemci olarak 32 Bitlik bir ARM islemci bulunmaktadir, bu islemci araciligi ile
hesaplamalar hassas olarak yapilmaktadir.

Bilgi ve kara kutu kayd1 icin 12KB’lik flash hafizasi bulunmaktadir.
20KB Ram kapasitesi ile islemler esnasinda donma ve takilma yasanmamaktadir.

Dahili olarak gercek zaman saati bulunmaktadir, bdylece kayitli kalibrasyon gibi bilgileriniz
silinmemektedir.

Baglanti Soketleri:

e 2 Adet 4-20mA. Analog Sensor Girisi
e 1 Adet 2A. Mosfet Destekli Dijital Cikis

Elektriksel Bilgiler:

e Besleme: 9-36VDC Voltaj Girisi (12V veya 24V sistemler ile dogrudan calisir.)
e Cihaz Akim Tuketimi: 200mA Max.

Mekanik Veriler:

Galisma Sicakligl: -25°C - +85°C

Depolama Sicakligl: -40°C - +85°C

Govde Malzemesi: Aluminyum

Olguler: 100x35.7x119mm

IP Korumasi: IP65

Konektdr Tipleri: IP67 5 Pin Metal M12 Konektor
On Dizayn: 4 Butonlu IP65 Baskili Membran Yuzey

Uriin Sertifikasyonlar::

1. EMC emisyonlar, agir endustriyel ortam icin genel standartlar: - EN 61000-6-4 (Yayilan
Elektromanyetik Alan)

Elektromanyetik agir endustriyel ortamda bagisiklik: Referans standardi: EN 61000-6-2
EN 61000-4-2 (Elektrostatik desarj(ESD))

EN 61000-4-3 (Yayilan EM Alan)

EN 61000-4-4 (Elektriksel Hizli Gegis (EFT))

EN 61000-4-6 (RF Bozulmalar)

OO~ WN



Uriin Baglanti Semasi:

Sol taraftaki M12 Konektor kullanilmalidir.

PIN1

PiN 2

PiN 3

PiN 4

PIN 5

+Besleme, Aku + Kutup , 9-36VDC

GND, AkU - Kutup

1. Basing sensoru girisi, Piston Kaldirma
2. Basing sensori girisi, Rot indirme

Dijital + Cikis, Kesme Valfi + Kutup

Kalibrasyon islemleri:

Adim 1-) Ayar Menisiini A¢in:

Sisteme guc verdiginizde ve acildiktan sonra sirayla F2, F3, F4 ve F1 Tuslarina basiniz

Adim2-) Mod Seg¢imi:

F2 ve F3 tuslariyla Fark modu, Normal mod, Kalibrasyon Sifirlama, Arka Isik Stresi
ayarlarindan birini secebilirsiniz.

F1ile Ana ekrana, F4 ile secilen menlUye devam edebilirsiniz.



1.1-) Fark Modu:

Bu modu sectiginizde 3 adet ayarla karsilacaksiniz bunlar, bosta kalibrasyon, yukte kalibrasyon
ve treshold ayarlaridir.

ilk olarak giris degerleri sekmesi gelecektir.

F4 tusu ile bosta kalibrasyon islemi icin devam edebilirsiniz veya F1 tusu ile ana menuaye
dénebilirsiniz.

Bosta kalibrasyon ekranina devam ettiginizde, kalibrasyona baslamis olacaksiniz.

Bu ekrandayken tim bomlar yatayda ve tamamen kapali halde olmalidir.
F1 Geri, ana menuye déner
F2 Treshold ayarlama sayfasina gider, bu degerleri ve kalibrasyonu kaydetmez.
F3 Yukte kalibrasyon sayfasina gider, bu degerleri ve kalibrasyonu kaydetmez.

F4 Olculen degerleri onaylar, kalibrasyonu kaydeder ve sonraki isleme gecer.



YUkte kalibrasyon ekranindasiniz, bu ekrandayken tim bomlar yatayda tamamen acilir ve
sepete tasiyacagl maksimum yuk yerlestirilir.

F1 Geri, ana menuye déner
F2 Bosta kalibrasyon sayfasina gider, bu degerleri ve kalibrasyonu kaydetmez.
F3 Treshold ayarlama sayfasina gider, bu degerleri ve kalibrasyonu kaydetmez.

F4 Olculen degerleri onaylar, kalibrasyonu kaydeder ve sonraki isleme gecer.

Threshold yani esik sekmesindesiniz. Burada ayarlayacaginiz % degeri, sistem kestiginde
makineyi alarmdan ¢ikarmak icin yUzde ka¢ kadar basinci azaltmaniz gerektigini belirler.

Ornegin; Sistem 200 Bar basin¢ degerinde kesiyor ve siz Threshold degerini 5 yaparsaniz,
sistem kestiginde alarm durumundan ¢ikmasi igin basincin en az 10 Bar dusmesi gerekir.

F1 Geri, yukte kalibrasyona doéner
F2 Threshold yani esik degerini arttirir.
F3 Threshold yani esik degerini azaltir.

F4 Olculen degerleri onaylar, kalibrasyonu kaydeder ve sonraki isleme gecer.



Kalibrasyonun son asamasi olan kayit ekranindasiniz, burada kalibrasyon kisminda yapilan
ayarlarin hafizaya alinma islemleri gerceklestirilir.

F1 Yapilan tum degisiklikleri iptal eder ve ana menuye déner

F4 Batun degisiklikleri kaydeder.

1.2-) Normal Mod:

Basing sensoru 1 ve 2'nin ayri ayri degerlendirildigi calisma modudur. Bu modu sectiginizde
karsiniza sensoér secim ekrani gelecektir.

F1 Geri, ana menUye déner

F2 Sensor degistirir.
F3 Sensor degistirir.

F4 Kalibrasyon islemi i¢in segilen sensér ile devam et.



Sensor sectikten sonra secilen sensor icin kalibrasyon islemi bosta kalibrasyon ile baslar.

F1 Geri, ana menuye déner
F2 Treshold ayarlama sayfasina gider, bu degerleri ve kalibrasyonu kaydetmez.
F3 YUkte kalibrasyon sayfasina gider, bu degerleri ve kalibrasyonu kaydetmez.

F4 Olculen degerleri onaylar, kalibrasyonu kaydeder ve sonraki isleme gecer.

Bu menude basing sensdru ulasabilecegi en yuksek degerdeyken yukte kalibrasyonu yapilir.

F1 Geri, ana menuye déner
F2 Bosta kalibrasyon sayfasina gider, bu degerleri ve kalibrasyonu kaydetmez.
F3 Treshold ayarlama sayfasina gider, bu degerleri ve kalibrasyonu kaydetmez.

F4 Olculen degerleri onaylar, kalibrasyonu kaydeder ve sonraki isleme gecer.



Threshold yani esik sekmesindesiniz. Burada ayarlayacaginiz % degeri, sistem kestiginde
makineyi alarmdan ¢ikarmak icin ylzde ka¢ kadar basinci azaltmaniz gerektigini belirler.

Ornegin; Sistem 200 Bar basin¢ degerinde kesiyor ve siz Threshold degerini 5 yaparsaniz,
sistem kestiginde alarm durumundan ¢ikmasi i¢in basincin en az 10 Bar dismesi gerekir.

F1 Geri, yukte kalibrasyona déner
F2 Threshold degerini arttirir
F3 Threshold degerini azaltir.

F4 Degerleri onaylar, kalibrasyonu kaydeder ve sonraki isleme gecer.

Son olarak kayit ekrani karginiza gelecektir.

F1 Yapilan tum degisiklikleri iptal eder ve ana menUye dbner.

F4 Batun degisiklikleri kaydeder.

Not: Bu islemler tamamlandiktan ve kayit yapildiktan sonra Sensor Secim ekraninda P2’yi
secerek ayni kalibrasyon islemlerini P2 icin de yapabilirsiniz.



2-) Kalibrasyon Sifirlama Ekrani

Bu secenegi sectiginizde karsiniza kalibrasyon sifirlama ekrani gelecektir.

F1 Geri, ana menUye doéner

F4 Butln kalibrasyon parametrelerini sifir yapar.

Not: Parametreler sifirlandiginda yeniden kalibrasyon yapmadan menudden ¢ikarsaniz
‘Kalibrasyon Hatasi : 03’ hatasi ile karsilasilir.

3-) Arka Isik Stiresi Ekrani
F1 Geri, ana menuye déner
F2 Arka i1sik suresi degerini arttirir
F3 Arka 1sik suresi degerini azaltir.

F4 Sure degerini onaylar, ve kaydeder.
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